Perpustakaan Universitas Budi Luhur

SISTEM OPTIMASI PRODUKSI MINUMAN JUS BERBASIS PLC
MENGGUNAKAN METODE PERBANDINGAN EKSPONENSIAL (MPE):
STUDI KASUS PADA PT. AMANAH PRIMA INDONESIA

TESIS

Oleh :
Sri Mulyati
1311600595

PROGRAM STUDI : MAGISTER ILMU KOMPUTER (MKOM)
PROGRAM PASCASARJANA
UNIVERSITAS BUDI LUHUR
JAKARTA
2015



Perpustakaan Universitas Budi Luhur

SISTEM OPTIMASI PRODUKSI MINUMAN JUS BERBASIS PLC
MENGGUNAKAN METODE PERBANDINGAN EKSPONENSIAL (MPE):
STUDI KASUS PADA PT. AMANAH PRIMA INDONESIA

TESIS

Diajukan untuk memenuhi salah satu persyaratan
memperoleh Gelar Magister limu Komputer (MKOM)

Oleh:
Sri Mulyati
1311600595

PROGRAM STUDI : MAGISTER ILMU KOMPUTER (MKOM)
PROGRAM PASCASARJANA
UNIVERSITAS BUDI LUHUR
JAKARTA
2015



Perpustakaan Universitas Budi Luhur

PROGRAM STUDI: MAGISTER ILMU KOMPUTER
PROGRAM PASCASARJANA

UNIVERSITAS BUDI LUHUR

LEMBAR PERNYATAAN

Saya yang bertanda tangan dibawah ini :

Nama Mahasiswa . Sri Mulyati &
Nomor Induk Mahasiswa  : 1311600595 '

Program Studi : Magister Ilmu Komputer

Kosentrasi : Teknologi Sistem Informasi

Fakultas/Program . Pascasarjana

Menyatakan bahwa Tesis yang berjudul :

Sistem Optimasi Produksi Minuman Jus Berbasis PLC Menggunakan Metode
Perbandingan Eksponensial (MPE) : Studi Kasus Pada PT. Amanah Prima Indonesia.

1. Merupakan karya imiah sendiri dan merupakan karya yang belum pernah
diajukan untuk memperoleh gelar akademik oleh pihak lain. :
2. Saya ijinkan untuk dikelola oleh Universitas Budi Luhur sesuai dengan norma
hukum dan etika yang berlaku.
Pernyataan ini saya buat dengan penuh tanggung jawab dan saya bersedia menerima
konsekuensi apapun sesuai aturan yang berlaku apabila dikemudian hari pernyataan ini

tidak benar.
Jakarta, 11 Februari 2015

Yang membuat,

Sri Mulyati



Perpustakaan Universitas Budi Luhur

PROGRAM STUDI: MAGISTER ILMU KOMPUTER

PROGRAM PASCASARJANA
UNIVERSITAS BUDI LUHUR
LEMBAR PENGESAHAN
Nama Mahasiswa . Sri Mulyati
Nomor Induk Mahasiswa : 1311600595
Kosentrasi : Teknologi Sistem Informasi
Jenjang Studi : Pascasarjana
Judul . Sistem Optimasi Produksi Minuman Jus Berbasis PLC

Menggunakan Metode Perbandingan Eksponensial (MPE) :
Studi Kasus Pada PT. Amanah Prima Indonesia.

Jakarta, Pebruari 2015
Tim Penguji : Tanda Tangan

Ketua,

Prof. Dr. Moedjiono, MSc.

Anggota Penguji,

Dr. Ir. Nazori AZ., MT.

Pembimbing Utama,

Prof. Dr. Moedjiono, MSe.

Pembimbing Pendamping,

Ir. Yan Everhard. N, MT.




Perpustakaan Universitas Budi Luhur

ABSTRAK

Sistem Optimasi Produksi Minuman Jus Pada PT. Amanah Prima Indonesia
Berbasis Progammable Logic Controller (PLC), merupakan implementasi dari
sistem automatisasi industri. Pada perusahaan ini, terdapat permasalahan yaitu
terlalu banyaknya pengeluaran keuangan yang tidak sebanding dengan produksi
yang dihasilkan, misalnya jumlah karyawan yang banyak, pergantian peralatan
yang cepat, dan lambatnya proses produksi yang dihasilkan, maka dilakukan
penelitian terhadap salah satu komponen dominan yaitu alat produksi yang
berkaitan dengan beberapa aktivitas produksi yang terkait. Metode yang
digunakan dalam penelitian ini berupa metode survey, wawancara dan kuesioner
yang mana data tersebut diolah mennggunakan Metode Perbandingan
Eksponensial (MPE). Metode yang dapat membantu dalam mengambil keputusan
dari beberapa alternative yang ada yaitu dengan cara pengelolaan data, sehingga
mengasilkan suatu keputusan dalam menentukan system produksi yang tepat
sehingga dapat meminimalisir biaya pengeluaran dari keseluruhan proses
produksi, dengan demikian diharapkan pula tercapainya efisiensi dan efektivitas
produksi perusahaan. Setelah dilakukan penilaian alternative dengan Metode
Perbandingan Eksponensial (MPE) diantara kedua system alat produksi yaitu
system konvensional dan automatisasi berbasis PLC, system yang terbaik adalah
system PLC karena memliki tingkat penilaian alternative sebesar 140.916.057
atau 77% sedang penilaian alternative untuk system auotomatisasi berbasis
konvensional 42.193.292 atau 23% jadi system automatisasi berbasis PLC lebih
tinggi nilai alternativenya dibanding auotomatisasi berbasis konvensional dan
itulah system terbaik dalam proses untuk produksi guna untuk optimasi.

Kata Kunci : Sistem Optimasi, PLC, Metode Perbandingan Eksponensial, hasil
produksi, efektif dan efisiensi.
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ABSTRACT

Optimalized Product System Juices in PT Amanah Prima Indonesia based on
Programmable Logic Controller (PLC) is implementation of industry automatic
system. Today, PT Amanah Prima Indonesia uses conventional tools and semi-
automatic, and plans to change become full-automatic system with PLC. In this
company, PT Amanah Prima Indonesia has problem, the problem is too much
non-proportional expenditure with the production. For example, too many
employee, fast tools turnover, and slow production process. Then, it does a
research with one dominant component-production tools which is related to many
activity. This research used quantitative descriptive method with addition tools in
the form of primary data and secondary data. Collecting data methods that used in
this research are survey method, interview, and observation which manage data
with Exponentioal Comparison Method (ECM) that can help to take decision from
the alternative options This research can minimalized the expenditure from all
production process. Therefore, efficient and effective production company can be
reachl.The research shows that supported production tools system to optimize the
company is automatic system based on PLC since data manage using Exponential
Comparison Method gives result that the alternative scrore is 140.916.057 or
about 77% for automatic sytem based on PLC while conventional automatic
system gets alternative score about in amount of 42.193.292 or about 23&. In
conclusion, automatic system based on PLC has higher alternative score than
conventional automatic system,means automatic system based in PLC is the best
system product optimatization process.

Keywords : Optimation System, PLC, Exponential Comparison Method (ECM),
production result, efficient and effective.
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