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ABSTRAK 

 

Salah satu cara bagi perusahaan agar dapat memiliki daya saing yang tinggi dan 
memperoleh Competitive Advantage dalam menjalankan usahanya yaitu dengan 
cara mengadopsi teknologi informasi yang dapat membantu perusahaan dalam 
menjalankan proses bisnis secara cepat, tepat, dan akurat. Hal tersebut diperlukan 
agar level top manajemen bisa memperoleh report secara realtime dan tidak bias. 
PT. Multistrada Arah Sarana telah menggunakan ERP Microsoft Dynamic Axapta 
untuk pengelolaan Sistem Informasi, namun data hasil produksi belum real time 
sehingga memperlambat laporan hasil produksi, selain itu sering terjadi kesalahan 
yang di akibatkan oleh karyawan (Human Error) terutama pada saat entry laporan 
hasil produksi pada system  ERP Microsoft Dynamic Axapta. Teknologi barcode 
yang unik yang ditempel pada setiap ban yang diproduksi mulai dari proses Tyre 
Building dapat digunakan sebagai alternative untuk mempercepat proses laporan 
data hasil produksi. Selain label barcode juga dibutuhkan device handheld yang 
diperuntukan scan barcode pada setiap proses produksinya. Hasil akhir dari 
penelitian ini berupa rancangan Model Interface Sistem Informasi Hasil Produksi 
Berbasis  Barcode Tyre yang terbukti dapat memperbaiki dan mempercepat proses 
entry data hasil produksi, sehingga dengan penggunaan barcode, akan 
memberikan kemudahan dan keuntungan lebih kepada user misalnya, proses input 
data lebih cepat, identitas item produk yang unik, proses input data lebih tepat, 
dan peningkatan kinerja manajemen. Dengan teknologi barcode ini maka 
kelemahan-kelemahan yang ada dari penerapan ERP dapat diatasi dengan 
otomatisasi data inputan ke database perusahaan dapat terpenuhi. 

  

Kata kunci : ERP, Integrasi Sistem, Sistem Informasi Hasil Produksi, Microsoft 

Dynamic Axapta, Barcode 
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ABSTRACT 

One way for companies to be able to have high competitiveness and gain 
Competitive Advantage in running their business by way of adopting information 
technology to assist companies in running business processes in a rapid, precise, 
and accurate. This is necessary in order to obtain a top-level management reports 
in real time and not biased. PT. Multistrada Arah Sarana,Tbk has been using ERP 
Microsoft Dynamics Axapta management information system, but the data is not 
real-time production results thus slowing production report, otherwise it often 
occurs that causes an error by the employee (human error), especially at the time 
of entry reports on the production system ERP Microsoft Dynamics Axapta. 
Technology unique barcode affixed to each tire that is produced starting from 
Tyre Building process can be used as an alternative to speed up the process of 
report production data. In addition to the barcode label also takes handheld 
devices that are intended scans the barcode on each process 
produksinyaTeknologi unique barcode affixed to each tire that is produced 
starting from Tyre Building process can be used as an alternative to speed up the 
process of report production data. The end result of this research is the design of 
Information Systems Interface Model-Based Barcode Tyre Production is shown to 
improve and speed up the data entry process of production, so the use of 
barcodes, will provide more convenience and benefits to the user, for example, the 
process of data input faster, identity unique product item, the more precise data 
input, management and performance improvement. With barcode technology is 
the existing weaknesses of ERP implementation can be addressed by automation 
of data input into the company's database can be met. 
 
Keywords : ERP, Systems Integration, Production Information Systems, Microsoft 
Dynamics Axapta, Barcode 
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